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    一 、概 况

    生漆 是我 国特产 ，主要 产 地 为 湖 北 、四 川 、

陕 西 、贵 州 等省 ， 全 国年产 量 约 800 吨 左 右 ，其

中湖 北省 出产 的 生漆 最 佳 。 我 国 出产 的生漆 大

部 分供 应 国 内市 场 ，也 有一 定量

的 出 口，且 主要 销 往 日本 ，是 我 国

对 日本 出 口的传 统商 品 之 一 ， 享

有较 高声 誉。

    日本对 生漆 很 有研 究 ，其 本

土 也 有 少量 出产 ，但 因品 质 低 ，所

以主要 从 我 国进 口，市 场 年 需 求

量 400 吨 左 右 。 日本把 生漆 主要

用于 海 上船 只 外 壳 涂料和 民 间漆

器。

    我 国对 日本 出 口生漆 历 史悠

久。 解放 后 ， 在 各 有 关 方 面 的重

视 、支持 下 ，我 国对 日生漆 出 口业

务不 断扩 大。 六 十 年 代 中 日贸 易

由于 历 史的原 因，曾有 过 波折 ，但

生漆 则例 外 ，作 为对 日民 间贸 易，

其 出 口业 务始 终 较 为正 常 ，所 以

日本漆 业 界 非 常 感激 ，至 今 仍 主

要 经 营我 国 生漆 。 我 国每 年对 日

出 口生漆 300 多吨 ，换 汇 成 本较

低 ，是 我 国保持 创 汇较 好 的 出 口

商 品 之 一 。

    二 、 当前 出 口生漆质 量下 降

的原 因

    我 国生漆 从 目前 货 源情 况 看

还 是 较 紧的 ， 能 够符 合 出 口规 格

和 要 求 的 不 多， 而且 质 量 普 遍 下

降 ，包装不 善 ，交期 不 准 。从 去 年

以 来 ，日本漆 业界 代 表 团几次 来 华 与我 洽 谈 时 ，

多次提 出质 量 问题 ，但 我 们 和 有关 口岸 产 区对

此 改进 不 多。 如 果 再 不 引起 重 视 ，  日方 将 会 减

少进 口我 生漆 。 因此 ，生 漆 出 口 中的质 量 问题

是亟待解决的。现以湖北省生漆出口为例，当前

造 成质 量 下 降 的 主要 原 因是 ：

    1 . 经 营 意 识 落 后 于 时代   由于 生 漆 是

我 特 产 ， 出 口一直 较 为稳 定 ，换 汇 效 益 又好 ，与

国 内矛 盾也 不 大 ；同 时 ，近 来 日本市 场 上 虽 出现

了人 工 漆 ，但 还 无法替 代 生 漆 ，仍要 从 我 国进

口，所 以 ，“皇 帝 女 儿不愁嫁 ”这 种 陈腐 的销 售观

念 至今 根 深 蒂 固。 湖 北省 则 更 以

“毛 坝漆 ”是漆 中之“王 ”而 满足 于

现 状 ，缺 乏开 拓 创 新 的精 神 。

    2 . 国 内市 场 价 格 混 乱 ，优

质 生 漆 不 易收 购  农村 实行 改

革开 放 后 ， 农付 产 品 经 营 基 本上

承 包到 个 人 ， 虽然 发挥 了漆 农的

积 极性 ，扩 大 了生产 ，但 由于 生漆

不 再作 为二 类 商 品 管理 ，漆 农可

以 自主 经 营 ， 中间商 能直 接 向漆

农 以 高 出供 销 社 收 购价 百分 之 几

十 的价 格 进 行 抢 购 ， 长 途 贩运 到

沿海 城 市和 特 区谋 利 ， 造 成供 销

社 收 购任 务 难 以 完 成 ，好漆 更难

收 到。

    3. 检 验 力 量 薄 弱  生 漆

的验 收 ，检 验 是 凭 经验 进 行 的。能

掌握 这 种 比 较 古 老 的检 验 技 术 的

人 员，现 因年 老 退 休 ， 日益 减少 ，

又 因生漆 有毒 ，年 轻人 多数 不 愿

搞 此 工 作 ，愿者 在 技 术 上 也 大“火

候 ”，难 以把 关 ，所 以，严 重 地 影 响

了我 国 出 口生漆 的 质 量 。

三 、 几 点 建 议

    如 何 解 决上 述 生漆 质 量 下 降

问题 ，达 到 扩 大生漆 出 口 目的 ，笔

者 认 为，应 即采取 以下 措 施 。

    1. 端 正 营销 观 念  经 营

意 识 应 有 根 本 的转 变，不 能 再抱 着“名 优 ”、“王

牌 ” 自我 陶醉 ，必 须 改 变有 什 么就 出 口什 么的

以产定销、以我为主的贸易做法。市场是在不
断 变化 发展 的 ，我们 应 研 究和 掌握 国际市 场 情

况 ，树立 正确 的 市 场 营销 观 念 ，即必 须 满足 消 费

者和 最终 用 户 的 需要 ，只 有 这 样 ，才能提 高我 们



的 经 营活 力，更好地 完成 出 口任 务。

    2 . 改善 农 贸 关 系  过 去 生 漆 生 产 、收

购 ，由于 涉 及地 方 财政 问题 ，外 贸 长期 以 来依 靠

地 方政 府 部 门和 供 销 社 收 购。 供 销 系统 与漆 农

订 有 长期 的 生产 、收 购协 议 ，这 个横 向 渠道 对 保

证 生漆 产 量 、质 量 曾起 过 较 好 的作 用 ，今 后 ，我

们 仍应 依 靠地 方 有 关部 门和 供 销 社 协 调 好 与漆

农 的关 系，特 别 是 对 有 条件 的重 点产 区，更应 发

挥 这 个 横 向 渠道 的作 用。 同 时 ，要 来 用 各种 方

式 ，做 好 组 织 宣传 工 作 ，严 厉 惩处 不 法 分 子 ，确

保 农贸关 系 良性 发展 。

    3. 尽 力 为 生 产 和 基 层 服 务  在 符 合 政

策和 条件许 可 的情 况 下 ， 外 贸对 漆 农应 尽 力 支

援 化 肥 等物 资 ，促 进 生产 ； 同 时 ，在 经 济 上 给 予

适 当的补 贴。 对 生产 “毛 坝漆 ” 比较 集 中的地

区， 更要 注 意 采取 必 要 的措 施 ，鼓励 先进 ，鞭 策

后进 。 在 质 量 检 验 方 面 ，要 认 真 帮 助 基 层 总结

经验教 训 ，并 举 办技 术培 训班 ，增 强检 验 力量 ，

提 高检 验 水 平 ；同 时制 订 切 实 可 行 的 奖 惩 办 法 ，

促 使技 术人 员加 强 责 任 感 ，把 好 质 量 关 ，把 质 量

工 作 落 实到 生产 第一 线。

    4 . 实 行 优 质 优 价  在政 策 范 围内 ，按 照

实 际 情 况 ，正确 调 整 、核 定好收 购价 格 。 对 纯 正

的 “毛 坝漆 ” 可 采 用议 价 收 购 的 办 法 ， 即在 供

销 社收 购挂 牌价 的基 础 上 对 真 正 纯 正 的 “毛 坝

漆 ”还 可 以 另行 议 价 。

    5 . 严 格 把 牢 加 工 整 理 关 ，切 实 改 进 包

装  对 出 口的 生漆 加 工要 加 强 管理 ，并 做 到

加 工 前 先行 测验 一 次 ，加 工 后 的 成品 漆 仍要 严

格 进行 合 格 检 验 ， 采取 双 验 制 办 法。 对 不合 格

的生漆 一律 不 准 出 口，以确 保 质 量。

    鉴于 现 行 出 口的 生 漆 木 桶 包装 容 易 溢 漏 ，

应 组 织 专人 攻 关 ，改 进 包装。例 如 ，可试 验 采 用

塑料 桶 代 替 。 但 在 正 式使 用新 包装前 ，必 须 听

取 客 户 的意 见，以 免造 成 不必 要 的误 会 。

    6 . 努 力 发展 新 品种  我 国漆 源丰 富 ，生

漆 种 类较 多，在 保持 原 有 品 种 的 基础 上 ，鼓励 开

拓 创新 ，努 力 发展 新 品 种 ，使产 品 不 断升 级 换

代 ，提 高质 量 ，扩 大 出 口货 源 ， 为 国 家 多创 外

汇。

    7. 加强市场调研，注意潜 在 竞 争  据

有 关 信 息， 日本政 府 拟 在今 后 几年 内开 发 冲 绳

岛 ，其 中有 一 个 工 程 项 目是 仿 造 古建 筑城 ，以吸

引 国际游 客。 古建 筑 无疑 需要 用 生漆 ，是 我 增

加 生漆 出 口的好 机 会 。 为此 ，我 们 应 加 强 与老

客 户联 系，充 分依 靠 我 驻 日商 务 机 构 、代 理 等 ，

了解 日本 生 漆 市 场 动 态 ，切 实做 好 信 息反 馈 ，必

要 时 ，还 应 组 织 贸 易 小组 赴 日实地 考 察 ，深 入调

查研究，掌握 日本市场的需求和趋势，为利用这

一 良机扩 大 出 口而作 好 充 分 准备 。

    与此 同 时 ，我们 还 应 注 意 市 场 的 潜 在 竞 争

问题 。 日本市 场 需 求 的 生漆 虽然 以进 口我 国生

漆 为主 ，但 其 本 国也 有 少量 生产 ，并 有逐 渐 扩

大 的趋 势 。 日本 国 内 的人 工 漆（或 叫涂料 ）近 年

来 发展 也 很 快 ， 虽然人 工 漆和 生漆 有 本质 上 的

区别，在用途上也有所不同，但其质量正在不断

提 高 ，从 其 用人 工 漆 制 成 的工 艺品 已能 与 用我

生漆 制 成 的工 艺品 相媲 美 的 情 况 来看 ， 以其人

工 漆 替 代 我 生漆 亦 有逐 步扩 大的趋 势 。此 外 ，越

南和 台湾省 也 出产 生漆 ， 虽因质 地 低 劣不 受 日

本 欢 迎 ，但 他 们 必 定会 努 力提 高质 量 与我 进 行

竞 争 。 对 此 ，我 们 均 不 可掉 以轻 心 。


